
NETV 

   
  Projekt č.: CZ.1.07/1.1.16/01.0022  
  NETV – Nové evropské trendy do výuky   

Tento projekt je spolufinancován Evropským sociálním  
fondem a státním rozpočtem České republiky.     

     

 

Úlohy PLC programování 
 

 

 

pro 4. ročník 
 

 



NETV 

   
  Projekt č.: CZ.1.07/1.1.16/01.0022  
  NETV – Nové evropské trendy do výuky   

Tento projekt je spolufinancován Evropským sociálním  
fondem a státním rozpočtem České republiky.     

    2 

 

PLC PROGRAMOVÁNÍ PÁSOVÝCH 
DOPRAVNÍKŮ 

V PROGRAMU MOSAIC NA PLC 
TECOMAT FOXTROT CP1004 

 

Autor: Tomáš Masařík 

 

 

 

 

 

Identifikace projektu: 

Registrační číslo projektu  CZ.1.07/1.1.16/01.0022

Název projektu  NETV – Nové evropské trendy do výuky

Název příjemce podpory  SŠ strojírenská a elektrotechnická, Brno

 

 

 

 

 

 



NETV 

   
  Projekt č.: CZ.1.07/1.1.16/01.0022  
  NETV – Nové evropské trendy do výuky   

Tento projekt je spolufinancován Evropským sociálním  
fondem a státním rozpočtem České republiky.     

    3 

Obsah 
Úloha 1 Sestava 1 – Zdviž ........................................................................................................................ 4 

Úloha 2 Sestava 1 – Zdviž ........................................................................................................................ 7 

Úloha 3 Sestava 1 – Zdviž ...................................................................................................................... 10 

Úloha 4 Sestava 2 – Vyhazovač ............................................................................................................. 13 

Úloha 5 Sestava 2 – Vyhazovač ............................................................................................................. 16 

Úloha 6 Sestava 2 – Vyhazovač ............................................................................................................. 19 

Úloha 7 Sestava 3 – Přesuvna ............................................................................................................... 22 

Úloha 8 Sestava 3 – Přesuvna ............................................................................................................... 25 

Úloha 9 Sestava 3 – Přesuvna ............................................................................................................... 28 

Úloha 10 Sestava 4 – Manipulátor ........................................................................................................ 31 

Úloha 11 Sestava 4 – Manipulátor ........................................................................................................ 34 

Úloha 12 Sestava 4 – Manipulátor ........................................................................................................ 37 

Úloha 13 Sestava 5 – Přesuvny .............................................................................................................. 40 

Úloha 14 Sestava 5 – Přesuvny .............................................................................................................. 43 

Úloha 15 Sestava 5 – Přesuvny .............................................................................................................. 46 

Přílohy .................................................................................................................................................... 49 

Závěr ...................................................................................................................................................... 76 

Použitá literatura ................................................................................................................................... 77 

 
   



NETV 

   
  Projekt č.: CZ.1.07/1.1.16/01.0022  
  NETV – Nové evropské trendy do výuky   

Tento projekt je spolufinancován Evropským sociálním  
fondem a státním rozpočtem České republiky.     

    4 

Úloha 1 

Sestava 1 – Zdviž  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou zdviží a ovládacího panelu  je určena  jako učební pomůcka 

k demonstraci ověření  správnosti  způsobu programování  libovolných druhů průmyslových PLC buď 

samostatně, nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Zdviž má tyto hlavní části: 

Rám 

Pneumatický pohon 

Válečkový gravitační dopravník 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku a zdviže 

Úkol: Pohyb na dopravníku, čidlo T2 dopravník D1 start, čidlo T1 zdviž1 nahoru, čidlo T5 zdviž1 dolů, 

s adresou Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové 

připojení na pracoviště č. 1. 

 

 

 

 

 

    Pracoviště 1    
         
 EV 2 čidlo    čidlo EV 1  
 DO4 T1    T2 DO3  
  IN3    IN2   
 čidlo       čidlo  
 T5          T7  
 DI3 Motor   Dopravník 1    DI0  
   T13   DO0       
               
           
   čidlo    čidlo    

T9 zdviž 1 T3    T4 zdviž 2 T11 
DI7   IN1    IN0   DI5 

           
               
   Motor   Dopravník 2       
 čidlo T14   DO1    čidlo  
 T6          T8  

T10 DI2      DI1 T12 
DI6        DI4 

         
 Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0   EV 1 – Zdviž 1,R0_P3_DO.DO3   
 Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1   EV 2 – Zdviž 2,R0_P3_DO.DO4   
 T1 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN3      
 T2 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN2      
 T3 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN1      
 T4 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN0      
 T5 – T8 opt. snímač R0_P3_DI. (DI0 – DI3)     
 T9 – T12 čidlo – R0_P3_DI. (DI4 – DI7)     
 Motor1, T13,        
 Motor2, T14,         

Obr. 1. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 1 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Spustit ovládání zdviže1, z čidla T1 zdviž1 nahoru, z čidla T3 zdviž1 dolů s adresou Globální proměnné. 

Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení na pracoviště č. 1. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 2 

Sestava 1 – Zdviž  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou zdviží a ovládacího panelu  je určena  jako učební pomůcka 

k demonstraci ověření  správnosti  způsobu programování  libovolných druhů průmyslových PLC buď 

samostatně, nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Zdviž má tyto hlavní části: 

Rám 

Pneumatický pohon 

Válečkový gravitační dopravník 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku a zdviže 

Úkol: Pohyb na dopravníku, čidlo T2 dopravník D1 start, čidlo T1 zdviž1 nahoru, čidlo T5 zdviž1 dolů, 

čidlo T6 dopravník D2 start, čidlo T4 zdviž2 dolů s adresou Globální proměnné. Nastavte v programu 

„Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení na pracoviště č. 1. 

 

 

 

 

 

    Pracoviště 1    
         
 EV 2 čidlo    čidlo EV 1  
 DO4 T1    T2 DO3  
  IN3    IN2   
 čidlo       čidlo  
 T5          T7  
 DI3 Motor   Dopravník 1    DI0  
   T13   DO0       
               
           
   čidlo    čidlo    

T9 zdviž 1 T3    T4 zdviž 2 T 11 
DI7   IN1    IN0   DI5 

           
               
   Motor   Dopravník 2       
 čidlo T14   DO1    čidlo  
 T6          T8  

T10 DI2      DI1 T12 
DI6        DI4 

         
 Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0   EV 1 – Zdviž 1, R0_P3_DO.DO3   
 Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1   EV 2 – Zdviž 2, R0_P3_DO.DO4   
 T1 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN3      
 T2 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN2      
 T3 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN1      
 T4 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN0      
 T5 – T8 opt. snímač R0_P3_DI. (DI0 - DI3)     
 T9 – T12 čidlo – R0_P3_DI. (DI4 – DI7)     
 Motor1, T13,        
 Motor2, T14,         

Obr. 2. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 1 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve WebMakeru vytvoř tlačítko „start“ a „stop“ na místo čidla T2 na spuštění pracoviště 1  s adresou 

Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení 

na pracoviště č. 1. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 3 

Sestava 1 – Zdviž  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou zdviží a ovládacího panelu  je určena  jako učební pomůcka 

k demonstraci ověření  správnosti  způsobu programování  libovolných druhů průmyslových PLC buď 

samostatně, nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Zdviž má tyto hlavní části: 

Rám 

Pneumatický pohon 

Válečkový gravitační dopravník 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku a zdviže 

Úkol: Pohyb na dopravníku, čidlo T2 dopravník D1 start, čidlo T1 zdviž1 nahoru, čidlo T5 zdviž1 dolů, 

čidlo  T6  dopravník  D2  start,  čidlo  T3  zdviž2  dolů,  čidlo  T8  zdviž2  nahoru  s adresou  Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 1. 

 

 

 

 

    Pracoviště 1    
         
 EV 2 čidlo    čidlo EV 1  
 DO4 T1    T2 DO3  
  IN3    IN2   
 čidlo       čidlo  
 T5          T7  
 DI3 Motor   Dopravník 1    DI0  
   T13   DO0       
               
           
   čidlo    čidlo    

T9 zdviž 1 T3    T4 zdviž 2 T11 
DI7   IN1    IN0   DI5 

           
               
   Motor   Dopravník 2       
 čidlo T14   DO1    čidlo  
 T6          T8  

T10 DI2      DI1 T12 
DI6        DI4 

         
 Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0   EV 1 – Zdviž 1, R0_P3_DO.DO3   
 Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1   EV 2 – Zdviž 2, R0_P3_DO.DO4   
 T1 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN3      
 T2 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN2      
 T3 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN1      
 T4 opt. Snímač,R0_P0_ PX7811_IN.IN0      
 T5 – T8 opt. snímač R0_P3_DI. (DI0 – DI3)     
 T9 – T12 čidlo – R0_P3_DI. (DI4 – DI7)     
 Motor1, T13,        
 Motor2, T14,         

Obr. 3. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 1 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

K automatickému programu přidejte  prodlevu  čidla  T2  (TOF  s časem  5  sekund)  s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 1. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 4 

Sestava 2 – Vyhazovač 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou  vyhazovačů,  vstupního  zásobníku a ovládacího panelu  je 

určena  jako  učební pomůcka  k demonstraci ověření  správnosti  způsobu  programování  libovolných 

druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně,  nebo  v kombinaci  s dalšími  částmi  stavebnicového 

systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Vyhazovač má tyto hlavní části: 

Nosná konzola 

Zarážka – pneu válec 

Vyhazovač – pneu válec 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2ks 

Skluz 

 Vstupní dopravník má tyto části: 

Gravitační válečky 

Hliníková, plastová konstrukce 

Optické difúzní čidlo 

Pneu válec – zarážka 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku a vyhazovače 

Úkol: Ve WebMakeru  vytvořte  tlačítko  „start“  a  „stop“ na ovládání dopravníku D1,  vyhazovače 1, 

tyčky  1  s adresou  Globální  proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a 

Ethernetové připojení na pracoviště č. 2. 

 

 

 

    Pracoviště 2      

            

            

            

  čidlo     čidlo     

 EV 2 T2 EV 1   EV 4 T5 EV 3    

 DO1 DI1 DO0   DO3 DI4 DO2    
 T8 DI7 T10 DI1  T13 DI4 T14 DI6 EV 5  
 T9 DI0 T11 DI2  T12 DI3 T15 DI7 DO4  

            
                        

Motor   
Dopravník 

2     Motor   
Dopravník 

1     Zásobník   
T16   DO1     T17   DO0         

                        
              
čidlo  Vyhazovač  čidlo čidlo  Vyhazovač  čidlo čidlo  

T1  2  T3 T4  1  T6 T7  
DI0     DI2 DI3     DI5 DI6  

            
 Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0   EV 1 – Vyhazovač 2, R1_P0_DO.DO0   
 Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1   EV 2 – Tyčka 2, R1_P0_DO.DO1   
 T1 – T7 opt. snímač R0_P3_DI.I (DI0 – DI6) EV 3 – Vyhazovač 1, R1_P0_DO.DO2   
 T8 – T15 čidlo – PX7811    EV 4 – Tyčka1, R1_P0_DO.DO3    
 Motor1, T17,      EV 5 – Vst. zásobník, R1_P0_DO.DO4   
 Motor2, T16,            

Obr. 4. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 2 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve Webmakeru vytvoř  tlačítko „start“ a „stop“ na ovládání vstupního zásobníku s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 2. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 5 

Sestava 2 – Vyhazovač 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou  vyhazovačů,  vstupního  zásobníku a ovládacího panelu  je 

určena  jako  učební pomůcka  k demonstraci ověření  správnosti  způsobu  programování  libovolných 

druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně,  nebo  v kombinaci  s dalšími  částmi  stavebnicového 

systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Vyhazovač má tyto hlavní části: 

Nosná konzola 

Zarážka – pneu válec 

Vyhazovač – pneu válec 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2ks 

Skluz 

 Vstupní dopravník má tyto části: 

Gravitační válečky 

Hliníková, plastová konstrukce 

Optické difúzní čidlo 

Pneu válec – zarážka 

Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku a vyhazovače 

Úkol:  Ve WebMakeru  vytvoř  tlačítko  „start“  a  „stop“  na  ovládání  dopravníku  D2,  vyhazovače  2, 

tyčky 2  s adresou  Globální  proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program 

a Ethernetové připojení na pracoviště č. 2.  

 

 

 

    Pracoviště 2      

            

            

            

  čidlo     čidlo     

 EV 2 T2 EV 1   EV 4 T5 EV 3    

 DO1 DI1 DO0   DO3 DI4 DO2    
 T8 DI7 T10 DI1  T13 DI4 T14 DI6 EV 5  
 T9 DI0 T11 DI2  T12 DI3 T15 DI7 DO4  

            
                        

Motor   
Dopravník 

2     Motor   
Dopravník 

1     Zásobník   
T16   DO1     T17   DO0         

                        
              
čidlo  Vyhazovač  čidlo čidlo  Vyhazovač  čidlo čidlo  

T1  2  T3 T4  1  T6 T7  
DI0     DI2 DI3     DI5 DI6  

            
 Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0   EV 1 – Vyhazovač 2, R1_P0_DO.DO0   
 Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1   EV 2 – Tyčka 2, R1_P0_DO.DO1   
 T1 – T7 opt. snímač R0_P3_DI.I (DI0 – DI6) EV 3 – Vyhazovač 1, R1_P0_DO.DO2   
 T8 – T15 čidlo – PX7811    EV 4 – Tyčka1, R1_P0_DO.DO3    
 Motor1, T17,      EV 5 – Vst. zásobník, R1_P0_DO.DO4   
 Motor2, T16,            

Obr. 5. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 2 
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Kontrolní úloha 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve Webmakeru vytvořte tlačítko „start“ a „stop“ na ovládání vstupního zásobníku s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 2. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 6 

Sestava 2 – Vyhazovač 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou  vyhazovačů,  vstupního  zásobníku a ovládacího panelu  je 

určena  jako  učební pomůcka  k demonstraci ověření  správnosti  způsobu  programování  libovolných 

druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně,  nebo  v kombinaci  s dalšími  částmi  stavebnicového 

systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Vyhazovač má tyto hlavní části: 

Nosná konzola 

Zarážka – pneu válec 

Vyhazovač – pneu válec 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2ks 

Skluz 

 Vstupní dopravník má tyto části: 

Gravitační válečky 

Hliníková, plastová konstrukce 

Optické difúzní čidlo 

Pneu válec – zarážka 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku a vyhazovače  

Úkol: Pohyb na dopravníku D1  (třídění materiálu),  čidlo T7 ovládané  z WebMakeru  zásobník  start, 

čidlo  T6  tyčka1  vysunutí,  čidlo  T5  vyhazovač1  vysunutí  (využití  TON  a  TOF),  čidlo  T5  zasunutí 

vyhazovače1,  čidlo  T5  zasunutí  tyčky1  (využití  TON  a  TOF),  pohyb  na  dopravníku  D2  (třídění 

materiálu),  čidlo  T7  ovládané  z  WebMakeru  zásobník  start,  čidlo  T3  tyčka2  vysunutí,  čidlo  T2 

vyhazovač2  vysunutí  (využití  TON  a  TOF),  čidlo  T2  zasunutí  vyhazovače2,  čidlo  T2  zasunutí  tyčky2 

(využití  TON  a  TOF)  s adresou  Globální  proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný 

program a Ethernetové připojení na pracoviště č. 2. 

    Pracoviště 2      

            

            

            

  čidlo     čidlo     

 EV 2 T2 EV 1   EV 4 T5 EV 3    

 DO1 DI1 DO0   DO3 DI4 DO2    
 T8 DI7 T10 DI1  T13 DI4 T14 DI6 EV 5  
 T9 DI0 T11 DI2  T12 DI3 T15 DI7 DO4  

            
                        

Motor   
Dopravník 

2     Motor   
Dopravník 

1     Zásobník   
T16   DO1     T17   DO0         

                        
              
čidlo  Vyhazovač  čidlo čidlo  Vyhazovač  čidlo čidlo  

T1  2  T3 T4  1  T6 T7  
DI0     DI2 DI3     DI5 DI6  

            
 Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0   EV 1 – Vyhazovač 2, R1_P0_DO.DO0   
 Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1   EV 2 – Tyčka 2, R1_P0_DO.DO1   
 T1 – T7 opt. snímač R0_P3_DI.I (DI0 – DI6) EV 3 – Vyhazovač 1, R1_P0_DO.DO2   
 T8 – T15 čidlo – PX7811    EV 4 – Tyčka1, R1_P0_DO.DO3    
 Motor1, T17,      EV 5 – Vst. zásobník, R1_P0_DO.DO4   
 Motor2, T16,            

Obr. 6. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 2 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Zacloněním čidla T7 nastav ukazatel sudá a lichá (pomocí trg) s adresou Globální proměnné. Nastavte 

v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení na pracoviště č. 2. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 7 

Sestava 3 – Přesuvna  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou vyhazovačů, přesuvny, vstupního  zásobníku a ovládacího 

panelu  je  určena  jako  učební  pomůcka  k demonstraci  ověření  správnosti  způsobu  programování 

libovolných  druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně,  nebo  v kombinaci  s dalšími  částmi 

stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Vyhazovač má tyto hlavní části: 

Nosná konzola 

Zarážka – pneu válec 

Vyhazovač – pneu válec 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2 ks 

Skluz 

 Vstupní dopravník má tyto hlavní části:  

Gravitační válečky 

Hliníková, plastová konstrukce 

Optické difúzní čidlo 

Pneu válec – zarážka 

 Přesuvna má tyto hlavní části: 

Základní desku 

Pneumatický pohon 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku 

Úkol: Ve Webmakeru  vytvořte  tlačítko  „start“  a  „stop“ na ovládání dopravníku D1,  vyhazovače 1, 

tyčky  1  a  přesuvny  s adresou  Globální  proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný 

program a Ethernetové připojení na pracoviště č. 3. 

 

 

   Pracoviště 3    
čidlo          

T1          
DI0          

      T10 T9 EV 1    
Vyhazovač   čidlo DI1 DI0 DO0    

2   T2 T12 T11 EV 2    
    DI1 DI3 DI2 DO1    
          

 
Dopravník 

2        
  DO1        
      T14 T13 EV 3    
Vyhazovač   čidlo DI6 DI4 DO2    

1 Motor T3 T16 T15 EV 4  EV 6  
  T17 DI3 DI0 DI7 DO3  DO5  

čidlo DI1        
T4           Vstupní    

DI2 
Přesuvna 
1   Dopravník 1 Motor zásobník    

EV 5     DO0   T18      
DO4         DI7      

         
 čidlo čidlo   čidlo čidlo   
 T5 T6   T7 T8   
 DI4 DI5   DI6 DI7   
         
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0  EV 1 – Vyhazovač 2, R1_P0_DO.DO0   
Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1  EV 2 – Tyčka 2, R1_P0_DO.DO1   
T1 – T8 opt. snímač R0_P3_DI.DI (DI0 – DI7) EV 3 – Vyhazovač 1, R1_P0_DO.DO2   
T9 – T15 čidlo – PX7811   EV 4 – Tyčka1, R1_P0_DO.DO3   
Motor1, T18,     EV 5 – Přesuvna 1, R1_P0_DO.DO4   
Motor2, T17,      EV 6 – Vst. zásobník, R1_P0_DO.DO5   

Obr. 7. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 3 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve Webmakeru vytvořte tlačítko „start“ a „stop“ na ovládání vstupního zásobníku s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 3. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 8 

Sestava 3 – Přesuvna  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou vyhazovačů, přesuvny, vstupního  zásobníku a ovládacího 

panelu  je  určena  jako  učební  pomůcka  k demonstraci  ověření  správnosti  způsobu  programování 

libovolných  druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně,  nebo  v kombinaci  s dalšími  částmi 

stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Vyhazovač má tyto hlavní části: 

Nosná konzola 

Zarážka – pneu válec 

Vyhazovač – pneu válec 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2 ks 

Skluz 

 Vstupní dopravník má tyto hlavní části:  

Gravitační válečky 

Hliníková, plastová konstrukce 

Optické difúzní čidlo 

Pneu válec – zarážka 

 Přesuvna má tyto hlavní části: 

Základní desku 

Pneumatický pohon 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 

   



NETV 

   
  Projekt č.: CZ.1.07/1.1.16/01.0022  
  NETV – Nové evropské trendy do výuky   

Tento projekt je spolufinancován Evropským sociálním  
fondem a státním rozpočtem České republiky.     

    26 

Spuštění dopravníku 

Úkol: Ve Webmakeru  vytvořte  tlačítko  „start“  a  „stop“ na ovládání dopravníku D2,  vyhazovače 2, 

tyčky 2  a  přesuvny  s adresou  Globální  proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný 

program a Ethernetové připojení na pracoviště č. 3. 

 

 

   Pracoviště 3    
čidlo          

T1          
DI0          

      T10 T9 EV 1    
Vyhazovač   čidlo DI1 DI0 DO0    

2   T2 T12 T11 EV 2    
    DI1 DI3 DI2 DO1    
          

 
Dopravník 

2        
  DO1        
      T14 T13 EV 3    
Vyhazovač   čidlo DI6 DI4 DO2    

1 Motor T3 T16 T15 EV 4  EV 6  
  T17 DI3 DI0 DI7 DO3  DO5  

čidlo DI1        
T4           Vstupní    

DI2 
Přesuvna 
1   Dopravník 1 Motor zásobník    

EV 5     DO0   T18      
DO4         DI7      

         
 čidlo čidlo   čidlo čidlo   
 T5 T6   T7 T8   
 DI4 DI5   DI6 DI7   
         
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0  EV 1 – Vyhazovač 2, R1_P0_DO.DO0   
Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1  EV 2 – Tyčka 2, R1_P0_DO.DO1   
T1 – T8 opt. snímač R0_P3_DI.DI (DI0 – DI7) EV 3 – Vyhazovač 1, R1_P0_DO.DO2   
T9 – T15 čidlo – PX7811   EV 4 – Tyčka1, R1_P0_DO.DO3   
Motor1, T18,     EV 5 – Přesuvna 1, R1_P0_DO.DO4   
Motor2, T17,      EV 6 – Vst. zásobník, R1_P0_DO.DO5   

Obr. 8. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 3 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve Webmakeru vytvoř  tlačítko „start“ a „stop“ na ovládání vstupního zásobníku s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 3. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 9 

Sestava 3 – Přesuvna  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků, dvou vyhazovačů, přesuvny, vstupního  zásobníku a ovládacího 

panelu  je  určena  jako  učební  pomůcka  k demonstraci  ověření  správnosti  způsobu  programování 

libovolných  druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně,  nebo  v kombinaci  s dalšími  částmi 

stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Vyhazovač má tyto hlavní části: 

Nosná konzola 

Zarážka – pneu válec 

Vyhazovač – pneu válec 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2 ks 

Skluz 

 Vstupní dopravník má tyto hlavní části:  

Gravitační válečky 

Hliníková, plastová konstrukce 

Optické difúzní čidlo 

Pneu válec – zarážka 

 Přesuvna má tyto hlavní části: 

Základní desku 

Pneumatický pohon 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku 

Úkol: Pohyb na dopravníku D1  (třídění materiálu),  tlačítkem ovládaní z WebMakeru zásobník start, 

čidlo  T6  přesuvna1  start,  čidlo  T4  přesuvna1  zpět,  čidlo  T4  tyčka1  vysunutí,  čidlo  T3  vyhazovač1 

vysunutí  (využití TON a TOF),  čidlo T3  zasunutí vyhazovače1,  čidlo T3  zasunutí  tyčky1  (využití TON 

a TOF), pohyb na dopravníku D2 (třídění materiálu), tlačítkem ovládaní z Webmakeru zásobník start, 

čidlo  T6  přesuvna1  start,  čidlo  T4  přesuvna1  zpět,  čidlo  T3  tyčka2  vysunutí,  čidlo  T2  vyhazovač2 

vysunutí  (využití TON a TOF),  čidlo T2  zasunutí vyhazovače2,  čidlo T2  zasunutí  tyčky2  (využití TON 

a TOF)  s adresou  Globální  proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program 

a Ethernetové připojení na pracoviště č. 3. 

   Pracoviště 3    
čidlo          

T1          
DI0          

      T10 T9 EV 1    
Vyhazovač   čidlo DI1 DI0 DO0    

2   T2 T12 T11 EV 2    
    DI1 DI3 DI2 DO1    
          

 
Dopravník 

2        
  DO1        
      T14 T13 EV 3    
Vyhazovač   čidlo DI6 DI4 DO2    

1 Motor T3 T16 T15 EV 4  EV 6  
  T17 DI3 DI0 DI7 DO3  DO5  

čidlo DI1        
T4           Vstupní    

DI2 
Přesuvna 
1   Dopravník 1 Motor zásobník    

EV 5     DO0   T18      
DO4         DI7      

         
 čidlo čidlo   čidlo čidlo   
 T5 T6   T7 T8   
 DI4 DI5   DI6 DI7   
         
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0  EV 1 – Vyhazovač 2, R1_P0_DO.DO0   
Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1  EV 2 – Tyčka 2, R1_P0_DO.DO1   
T1 – T8 opt. snímač R0_P3_DI.DI (DI0 – DI7) EV 3 – Vyhazovač 1, R1_P0_DO.DO2   
T9 – T15 čidlo – PX7811   EV 4 – Tyčka1, R1_P0_DO.DO3   
Motor1, T18,     EV 5 – Přesuvna 1, R1_P0_DO.DO4   
Motor2, T17,      EV 6 – Vst. zásobník, R1_P0_DO.DO5   

Obr. 9. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 3 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Zacloněním čidla T7 nastav ukazatel sudá a lichá (pomocí trg) s adresou Globální proměnné. Nastavte 

v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení na pracoviště č. 3. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 10 

Sestava 4 – Manipulátor 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků a manipulátoru a  je určena  jako učební pomůcka k demonstraci 

ověření  správnosti  způsobu  programování  libovolných  druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně, 

nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Manipulátor má tyto hlavní části: 

Bezpístnicový pneu válec 

Pneu válec s vedením 

Vakuové přísavky s ejektorem 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2 ks, 3/2 – 1 ks 

Kolečko indikace otáček 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“  
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Spuštění dopravníku – manipulátoru 

Úkol: Ve Webmakeru vytvořte  tlačítko  „start“ a  „stop“ na ovládání dopravníku D1 a D2  s adresou 

Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení 

na pracoviště č. 4. 

   EV1 DO3  Pracoviště 4  

   EV2 DO4      

   EV3 DO5      

          
           
   T6       

 T8   DI5   T7     
 DI7       DI6     
 Manipulátor             

               
             

čidlo         čidlo    
T1    T5    T3    
DI0    DI4    DI2    

    Přísavka        
            
 Dopravník     Dopravník     
 RO_P3_DO0    RO_P3_DO1     
            
            
čidlo Motor    Motor čidlo    

T2 T9    T10 T4    
DI1 DI0    DI1 DI3    

          
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0 EV 1 – Manipulátor, pravá, levá, R0_P3_DO.DO3   

Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1 EV 2 – Manipulátor, nahoru, dolů, R0_P3_DO.DO4   

T1 – T4 opt. snímač R0_P3_DI. (DI0 – DI3) EV 3 – Manipulátor, sání, R0_P3_DO.DO5    
T 5 – T 8 čidlo         
T9 – T10 čidlo – PX7811        
Motor1, T 9,          
Motor2, T10,           
Reverz motoru, R0_P3_DO.DO2       

Obr. 10. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 4 
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Kontrolní úloha 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve  WebMakeru  vytvořte  tlačítko  „pravá“  a  „levá“  na  ovládání  manipulátoru  s adresou  Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 4. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 11 

Sestava 4 – Manipulátor 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků a manipulátoru a  je určena  jako učební pomůcka k demonstraci 

ověření  správnosti  způsobu  programování  libovolných  druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně, 

nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Manipulátor má tyto hlavní části: 

Bezpístnicový pneu válec 

Pneu válec s vedením 

Vakuové přísavky s ejektorem 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2 ks, 3/2 – 1 ks 

Kolečko indikace otáček 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku – manipulátoru 

Úkol:  Ve WebMakeru  vytvořte  tlačítko  „start“  a  „stop“  na  ovládání manipulátoru  nahoru  a  dolů 

s adresou Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové 

připojení na pracoviště č. 4. 

 

   EV1 DO3  Pracoviště 4  

   EV2 DO4      

   EV3 DO5      

          
           
   T6       

 T8   DI5   T7     
 DI7       DI6     
 Manipulátor             

               
             

čidlo         čidlo    
T1    T5    T3    
DI0    DI4    DI2    

    Přísavka        
            
 Dopravník     Dopravník     
 RO_P3_DO0    RO_P3_DO1     
            
            
čidlo Motor    Motor čidlo    

T2 T9    T10 T4    
DI1 DI0    DI1 DI3    

          
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0 EV 1 – Manipulátor, pravá, levá, R0_P3_DO.DO3   

Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1 EV 2 – Manipulátor, nahoru, dolů, R0_P3_DO.DO4   

T1 – T4 opt. snímač R0_P3_DI. (DI0 – DI3) EV 3 – Manipulátor, sání, R0_P3_DO.DO5    
T 5 – T 8 čidlo         
T9 – T10 čidlo – PX7811        
Motor1, T 9,          
Motor2, T10,           
Reverz motoru, R0_P3_DO.DO2       

Obr. 11. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 4 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve WebMakeru  vytvořte  tlačítko  „start“ a  „stop“ na  zapnutí  sání manipulátoru  s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 4. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 12 

Sestava 4 – Manipulátor 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava dvou pásových dopravníků a manipulátoru a  je určena  jako učební pomůcka k demonstraci 

ověření  správnosti  způsobu  programování  libovolných  druhů  průmyslových  PLC  buď  samostatně, 

nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Manipulátor má tyto hlavní části: 

Bezpístnicový pneu válec 

Pneu válec s vedením 

Vakuové přísavky s ejektorem 

Elektropneumatické ventily 5/2 – 2 ks, 3/2 – 1 ks 

Kolečko indikace otáček 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku – manipulátoru 

Úkol: Vytvořte plně automatický cyklus na manipulátoru a dopravnících D1 a D2, z čidla T2, na čidlo 

T4  a  zpět  s adresou  Globální  proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program 

a Ethernetové připojení na pracoviště č. 4. 

 

   EV1 DO3  Pracoviště 4  

   EV2 DO4      

   EV3 DO5      

          
           
   T6       

 T8   DI5   T7     
 DI7       DI6     
 Manipulátor             

               
             

čidlo         čidlo    
T1    T5    T3    
DI0    DI4    DI2    

    Přísavka        
            
 Dopravník     Dopravník     
 RO_P3_DO0    RO_P3_DO1     
            
            
čidlo Motor    Motor čidlo    

T2 T9    T10 T4    
DI1 DI0    DI1 DI3    

          
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO0 EV 1 – Manipulátor, pravá, levá, R0_P3_DO.DO3   

Dopravník 2, R0_P3_DO.DO1 EV 2 – Manipulátor, nahoru, dolů, R0_P3_DO.DO4   

T1 – T4 opt. snímač R0_P3_DI. (DI0 – DI3) EV 3 – Manipulátor, sání, R0_P3_DO.DO5    
T 5 – T 8 čidlo         
T9 – T10 čidlo – PX7811        
Motor1, T 9,          
Motor2, T10,           
Reverz motoru, R0_P3_DO.DO2       

Obr. 12. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 4 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

K vytvořenému  automatickému  cyklu  vytvořte  ve  WebMakeru  tlačítko  „start“  ke  spuštění  cyklu 

s adresou Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové 

připojení na pracoviště č. 4. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 13 

Sestava 5 – Přesuvny 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava čtyř pásových dopravníků, čtyř přesuven a ovládacího panelu je určena jako učební pomůcka 

k demonstraci ověření  správnosti  způsobu programování  libovolných druhů průmyslových PLC buď 

samostatně, nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Přesuvna má tyto hlavní části: 

Základní desku 

Pneumatický pohon 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku 

Úkol:  Ve WebMakeru  vytvoř  tlačítko  „start“  a  „stop“  na  ovládání  dopravníku  D1  a  D4  s adresou 

Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení 

na pracoviště č. 5.  

 

T18 EV4  čidlo 
Pracoviště 5 

EV 3 čidlo čidlo 
DI9 DO5 T9 DO4 T8 T7 
T17  IN0     DI7 DI5 
DI8  Přesuvna 2       Přesuvna 3 T15 T16 

 čidlo Motor   Dopravník 3   Motor DI6 DI7 
 T10 T22   DO3   T23   
 IN1 DI1       DI2   
 čidlo        čidlo  
 T11        T6  
 IN2        DI5  
           

  
Dopravník 

4    
Dopravník 

2   
  DO2    DO0   
           
 čidlo        čidlo  
 T12        T5  
 IN3 Přesuvna 1       Přesuvna 4 DI4  
 EV1  Motor   Dopravník 1   Motor EV 2  
 out0 T21   DO1   T24 out2  
  DI0       DI3   
  čidlo čidlo  čidlo čidlo   
  T1 T2  T13 T3   
  DI0 DI1  DI4 DI2   
  T19 T20   T14   
  DI10 DI11   DI5   
         
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO1   EV 1 – Přesuvna 1, blok1.out0   
Dopravník 2, R0_P3_DO.DO0   EV 4 – Přesuvna 2, R0_p3_DO.DO5  
Dopravník 3, R0_P3_DO.DO3   EV 3 – Přesuvna 3, R0_p3_DO.DO4   
Dopravník 4, R0_P3_DO.DO2   EV 2 – Přesuvna 4, blok1.out2   
T1 – T8 opt. snímač R0_P3_DI.DI (DI0 – DI7)     
T9 – T12 čidlo – PX7812 (IN0 – IN3)      
Motor1, T21,  Motor2, T22,   Motor3, T23, Motor4, T24,   

Obr. 13. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 5 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve WebMakeru vytvořte tlačítko „start“ a „stop“ na ovládání dopravníku D3 a D2 s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 5. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 14 

Sestava 5 – Přesuvny  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

 

Základní popis 

Sestava čtyř pásových dopravníků, čtyř přesuven a ovládacího panelu je určena jako učební pomůcka 

k demonstraci ověření  správnosti  způsobu programování  libovolných druhů průmyslových PLC buď 

samostatně, nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Přesuvna má tyto hlavní části: 

Základní desku 

Pneumatický pohon 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku 

Úkol:  Ve WebMakeru  vytvořte  tlačítko  „start“  a  „stop“  na  ovládání  přesuvny  P1  A  P2  s adresou 

Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení 

na pracoviště č. 5. 

 

T18 EV4  čidlo 
Pracoviště 5 

EV 3 čidlo čidlo 
DI9 DO5 T9 DO4 T8 T7 
T17  IN0     DI7 DI5 
DI8  Přesuvna 2       Přesuvna 3 T15 T16 

 čidlo Motor   Dopravník 3   Motor DI6 DI7 
 T10 T22   DO3   T23   
 IN1 DI1       DI2   
 čidlo        čidlo  
 T11        T6  
 IN2        DI5  
           

  
Dopravník 

4    
Dopravník 

2   
  DO2    DO0   
           
 čidlo        čidlo  
 T12        T5  
 IN3 Přesuvna 1       Přesuvna 4 DI4  
 EV1  Motor   Dopravník 1   Motor EV 2  
 out0 T21   DO1   T24 out2  
  DI0       DI3   
  čidlo čidlo  čidlo čidlo   
  T1 T2  T13 T3   
  DI0 DI1  DI4 DI2   
  T19 T20   T14   
  DI10 DI11   DI5   
         
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO1   EV 1 – Přesuvna 1, blok1.out0   
Dopravník 2, R0_P3_DO.DO0   EV 4 – Přesuvna 2, R0_p3_DO.DO5  
Dopravník 3, R0_P3_DO.DO3   EV 3 – Přesuvna 3, R0_p3_DO.DO4   
Dopravník 4, R0_P3_DO.DO2   EV 2 – Přesuvna 4, blok1.out2   
T1 – T8 opt. snímač R0_P3_DI.DI (DI0 – DI7)     
T9 – T12 čidlo – PX7812 (IN0 – IN3)      
Motor1, T21,  Motor2, T22,   Motor3, T23, Motor4, T24,   

Obr. 14. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 5 
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Kontrolní úloha  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Ve WebMakeru vytvořte  tlačítko „start“ a „stop“ na ovládání přesuvny P3 A P4  s adresou Globální 

proměnné.  Nastavte  v programu  „Mosaic“  HW,  samotný  program  a  Ethernetové  připojení 

na pracoviště č. 5. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Úloha 15 

Sestava 5 – Přesuvny  

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat jednotlivé pracoviště s dopravníkem. 

Základní popis 

Sestava čtyř pásových dopravníků, čtyř přesuven  a ovládacího panelu je určena jako učební pomůcka 

k demonstraci ověření  správnosti  způsobu programování  libovolných druhů průmyslových PLC buď 

samostatně, nebo v kombinaci s dalšími částmi stavebnicového systému. 

Hlavní části 

 Pásový dopravník má tyto části: 

Dopravníkový pás 

Elektromotor s převodovkou 

Optické difúzní čidlo 

Indukční čidlo 

Kolečko indikace otáček 

 Přesuvna má tyto hlavní části: 

Základní desku 

Pneumatický pohon 

 Řídicí systém (rozvaděč) 

 Panel LCD ovládání 

 PC s nainstalovaným programem „Mosaic“ 
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Spuštění dopravníku 

Úkol: Spustit ovládání na dopravníku D1, D2, D3, D4, čidlo T1 přesuvna1 start, čidlo T12 přesuvna1 

zpět, čidlo T10 přesuvna2 start, čidlo T9 přesuvna2 zpět, čidlo T7 přesuvna3 start, čidlo T6 přesuvna3 

zpět,  čidlo  T3  přesuvna4  start,  čidlo  T13  přesuvna4  start,  čidlo  T13  přesuvna4  zpět    s adresou 

Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení 

na pracoviště č. 5. 

 

T18 EV4  čidlo 
Pracoviště 5 

EV 3 čidlo čidlo 
DI9 DO5 T9 DO4 T8 T7 
T17  IN0     DI7 DI5 
DI8  Přesuvna 2       Přesuvna 3 T15 T16 

 čidlo Motor   Dopravník 3   Motor DI6 DI7 
 T10 T22   DO3   T23   
 IN1 DI1       DI2   
 čidlo        čidlo  
 T11        T6  
 IN2        DI5  
           

  
Dopravník 

4    
Dopravník 

2   
  DO2    DO0   
           
 čidlo        čidlo  
 T12        T5  
 IN3 Přesuvna 1       Přesuvna 4 DI4  
 EV1  Motor   Dopravník 1   Motor EV 2  
 out0 T21   DO1   T24 out2  
  DI0       DI3   
  čidlo čidlo  čidlo čidlo   
  T1 T2  T13 T3   
  DI0 DI1  DI4 DI2   
  T19 T20   T14   
  DI10 DI11   DI5   
         
Dopravník 1, R0_P3_DO.DO1   EV 1 – Přesuvna 1, blok1.out0   
Dopravník 2, R0_P3_DO.DO0   EV 4 – Přesuvna 2, R0_p3_DO.DO5  
Dopravník 3, R0_P3_DO.DO3   EV 3 – Přesuvna 3, R0_p3_DO.DO4   
Dopravník 4, R0_P3_DO.DO2   EV 2 – Přesuvna 4, blok1.out2   
T1 – T8 opt. snímač R0_P3_DI.DI (DI0 – DI7)     
T9 – T12 čidlo – PX7812 (IN0 – IN3)      
Motor1, T21,  Motor2, T22,   Motor3, T23, Motor4, T24,   

Obr. 15. – Blokové schéma a Globální proměnné na pracovišti č. 5 
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Kontrolní úloha 

Zadání 

S pomocí programu „Mosaic“ naprogramujte PLC Tecomat Foxtrot CP‐1004 tak, abyste byli schopni 

ovládat pracoviště. 

Úkol 

Vytvořte  ve WebMakeru  tlačítko místo  čidla T1, na  spuštění dopravníku D1, D2, D3, D4  s adresou 

Globální proměnné. Nastavte v programu „Mosaic“ HW, samotný program a Ethernetové připojení 

na pracoviště č. 5. 

Postup 

 Otevřete program „Mosaic“ 

 Najděte příslušnou Globální proměnnou ve schématu 

 Sestavte příslušný program pohybu dopravníku  

 Nastavte Ethernetovou komunikaci s PLC a PC 

 Vyšlete program do PLC 

 Ověřte funkci programu 

 Zapište program a postup programování 
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Přílohy 

1. Schéma rozvaděče pracoviště 1 – 5 

2. Program 

3. Programování 
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Pracoviště 1 

Úloha č. 1 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
   
  IF NOT PX7811.IN2 THEN r0_p3_DO.DO0:=TRUE;         //T2 dopravník1 start 
  END_IF; 
  IF NOT PX7811.IN3 THEN r0_p3_DO.DO4:=TRUE;          //zdviž1 nahoru 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI3 THEN r0_p3_DO.DO4:=TRUE;       //zdviž1 dolů 
  END_IF; 
     
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 1 

Úloha č. 2 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
  start : BOOL; 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
   
  IF NOT PX7811.IN2 THEN r0_p3_DO.DO0:=TRUE;         //T2 dopravník1 start 
  END_IF; 
  IF NOT PX7811.IN3 THEN r0_p3_DO.DO4:=TRUE;         //zdviž1 nahoru 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI3 THEN r0_p3_DO.DO4:=FALSE;      //zdviž1 dolů 
  END_IF;   
  IF NOT r0_p3_DI.DI2 THEN r0_p3_DO.DO1:=TRUE;        //dopravník2 start 
  END_IF; 
  IF NOT PX7811.IN1 THEN r0_p3_DO.DO3:=FALSE;         //zdviž2 dolů 
  END_IF; 
 
  r0_p3_DO.DO0:=start;   
  
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 1  

Úloha č. 3 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
   
  tof1 : tof; 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  IF NOT PX7811.IN2 THEN r0_p3_DO.DO0:=TRUE;         //T1 dopravník1 start 
  END_IF; 
  IF NOT PX7811.IN2 THEN r0_p3_DO.DO1:=TRUE;         //T1 dopravník2 start 
  END_IF; 
  IF NOT PX7811.IN3 THEN r0_p3_DO.DO4:=TRUE; 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI3 THEN r0_p3_DO.DO4:=TRUE; 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI3 THEN r0_p3_DO.DO4:=FALSE; 
  END_IF; 
  IF NOT PX7811.IN1 THEN r0_p3_DO.DO3:=FALSE; 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI1 THEN r0_p3_DO.DO3:=TRUE; 
  END_IF; 
  tof1(in := NOT PX7811.IN2, pt := T#5s); 
  IF tof1.Q THEN r0_p3_DO.DO3:=False; 
  END_IF; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 2  

Úloha č. 4 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  Dopravnik1 : BOOL; 
  Vyhazovac1 : BOOL; 
  Tycka 1 : BOOL; 
  Vst. zasobník : BOOL 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  r0_p3_DO.DO.DO0 :Dopravnik1; 
  r1_p0_DO.DO.DO0 :Vyhazovac1; 
  r1_p0_DO.DO.DO2 :=Tycka1; 
  r1_p0_DO.DO.DO4 :=Vst. zasobnik; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 2  

Úloha č. 5 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  Dopravnik2 : BOOL; 
  Vyhazovac2 : BOOL; 
  Tycka 2 : BOOL; 
  Vst. zasobník : BOOL 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  r0_p3_DO.DO.DO0 :Dopravnik2; 
  r1_p0_DO.DO.DO0 :Vyhazovac2; 
  r1_p0_DO.DO.DO2 :=Tycka2; 
  r1_p0_DO.DO.DO4 :=Vst. zasobnik; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 2  

Úloha č. 6 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
  start : bool; 
  licha : BOOL; 
  trg1 : r_trig; 
  TOF21 : TOF; 
  TON21 : TON; 
  TOF22 : TOF; 
  TOF11 : TOF; 
  TON11 : TON; 
  TOF12 : TOF; 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
 
  //zacloněním DI6, se změní  ukazatel lichá/sudá 
  trg1(clk := start); 
  IF trg1.q then licha := not licha; end_IF; 
 
  // start 
  IF NOT r0_p3_DI.DI6 THEN R0_P3_DO.DO0:=TRUE;        //T7 dop.0 start 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI6 THEN R0_P3_DO.DO1:=TRUE;        //T7 dop.1 start 
  END_IF; 
 
  R1_P0_DO.DO4:=start; 
 
  // vyhazovač 1 ////////////////////////////////////////////////////// 
  If licha 
  THEN TON11 (IN:= R1_P0_DO.DO3, pt:= T#1000ms); 
  IF NOT r0_p3_DI.DI5 
  THEN r1_p0_DO.DO3:=TRUE;                             //T5 tyčka1 start 
  END_IF; 
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  TOF11 (IN:= not r0_p3_DI.DI4, pt:= T#2s);            //návrat zpět vyhazovač1 
  IF TOF11.Q and ton11.q 
  THEN r1_p0_DO.DO2:=TRUE; 
  END_IF; 
  IF not TOF11.Q 
  THEN r1_p0_DO.DO2:=FALSE; 
  END_IF; 
  TOF12 (IN:= not R0_P3_DI.DI4, pt:= T#3s);            //návrat zpět tyčka1 
  IF TOF11.Q 
  THEN r1_p0_DO.DO3:=TRUE; 
  END_IF; 
  IF NOT TOF12.Q 
  THEN r1_p0_DO.DO3:=FALSE; 
  END_IF; 
  END_IF; 
 
 
  // vyhazovač 2 /////////////////////////////////////////////////////// 
  TON21 (IN:= r1_p0_DO.DO1, pt:= T#1000ms); 
  IF NOT r0_p3_DI.DI2 THEN R1_P0_DO.DO1:=TRUE;         //T2 tyčka2 start 
  END_IF; 
  TOF21 (IN:= not r0_p3_DI.DI1, pt:= T#2s);            //návrat zpět vyhazovač2 
  IF TOF21.Q and ton21.q THEN r1_p0_DO.DO0:=TRUE; 
  END_IF; 
  IF NOT TOF21.Q Then r1_p0_DO.DO0:=FALSE; 
  END_IF; 
  TOF22 (IN:= not r0_p3_DI.DI1, pt:= T#3s);            //návrat zpět tyčka2 
  IF TOF21.Q THEN r1_p0_DO.DO1:=TRUE; 
  END_IF; 
  IF NOT TOF22.Q Then r1_p0_DO.DO1:=FALSE; 
  END_IF; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště  3  

Úloha č. 7 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  Dopravnik1 : BOOL; 
  Vyhazovac1 : BOOL; 
  Tycka 1 : BOOL; 
  Vst. zasobník : BOOL 
  Presuvna : BOOL; 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  r0_p3_DO.DO.DO0 :Dopravnik1; 
  r1_p0_DO.DO.DO2 :Vyhazovac1; 
  r1_p0_DO.DO.DO3 :=Tycka1; 
  r1_p0_DO.DO.DO5 :=Vst. zasobnik; 
  r1_p0_DO.DO.DO4 :=Presuvna; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 3  

Úloha č. 8 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  Dopravnik2 : BOOL; 
  Vyhazovac2 : BOOL; 
  Tycka 2 : BOOL; 
  Vst. zasobník : BOOL 
  Presuvna : BOOL; 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  r0_p3_DO.DO.DO0 :Dopravnik2; 
  r1_p0_DO.DO.DO0 :Vyhazovac2; 
  r1_p0_DO.DO.DO1 :=Tycka2; 
  r1_p0_DO.DO.DO5 :=Vst. zasobnik; 
  r1_p0_DO.DO.DO4 :=Presuvna; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 3  

Úloha č. 9 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  start : bool; 
  licha : BOOL; 
  trg1 : r_trig; 
  TOF21 : TOF; 
  TON21 : TON; 
  TOF22 : TOF; 
  TOF11 : TOF; 
  TON11 : TON; 
  TOF12 : TOF; 
  dopravnik1 : BOOL; 
  dopravnik2 : BOOL; 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  //DI6, změní se ukazatel lichá/sudá 
  trg1(clk := start); 
  If trg1.q then licha := not licha; end_if; 
  /////////////////////////////////////////////////////// 
  IF NOT r0_p3_DI.DI4 THEN r1_p0_DO.DO4:=TRUE;        //T5 přesuvna    ok 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI3 THEN r1_p0_DO.DO4:=FALSE;       //T4 přesuvna zpět ok 
  END_IF; 
  /////////////////////////////////////////////////////////////////////////////// 
  // start 
  IF NOT r0_p3_DI.DI7 THEN r0_p3_DO.DO0:=TRUE;        //T7 dop.0 start 
  END_IF; 
  IF NOT r0_p3_DI.DI7 THEN r0_p3_DO.DO1:=TRUE;        //T7 dop.1 start 
  END_IF; 
 
  r1_P0_DO.DO5:=start;                                //tlačítko start automatu 
  r0_P3_DO.DO0:=dopravnik1;                    //tlačítko dopravníku1 
  r0_P3_DO.DO1:=dopravnik2;                    //tlačítko dopravníku2 
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 // vyhazovač 1 ////////////////////////////////////////////////////// 
  If licha 
  then TON11 (IN:= r1_p0_DO.DO3, pt:= T#1000ms); 
  IF NOT r0_p3_DI.DI3 
  THEN r1_p0_DO.DO3:=TRUE;                            //T5 tyčka1 start 
  END_IF; 
  TOF11 (IN:= not R0_P3_DI.DI3, pt:= T#2s);           //návrat zpět vyhazovač1 
  IF TOF11.Q and ton11.q 
  THEN r1_p0_DO.DO2:=true; 
  end_if; 
  IF not TOF11.Q 
  Then r1_p0_DO.DO3:=false; 
  END_IF; 
  TOF12 (IN:= not r0_p3_DI.DI3, pt:= T#3s);           //návrat zpět tyčka1 
  IF TOF11.Q 
  THEN r1_p0_DO.DO3:=true; 
  END_IF; 
  IF not TOF12.Q 
  Then r1_p0_DO.DO2:=false; 
  END_IF; 
  // vyhazovač 2 /////////////////////////////////////////////////////// 
  END_IF; 
  TON21 (IN:= r1_p0_DO.DO1, pt:= T#1000ms); 
  IF NOT r0_p3_DI.DI1 THEN R1_P0_DO.DO1:=TRUE;        //T2 tyčka2 start 
  END_IF; 
  TOF21 (IN:= not r0_p3_DI.DI1, pt:= T#2s);           //návrat zpět vyhazovač2 
  IF TOF21.Q and ton21.q THEN r1_p0_DO.DO0:=TRUE; 
  end_if; 
  IF not TOF21.Q Then r1_p0_DO.DO1:=false; 
  END_IF; 
  TOF22 (IN:= not r0_p3_DI.DI1, pt:= T#3s);           //návrat zpět tyčka2 
  IF TOF21.Q THEN r1_p0_DO.DO1:=true; 
  END_IF; 
  IF not TOF22.Q Then r1_p0_DO.DO1:=false; 
  END_IF; 
   
   
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 4  

Úloha č. 10 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  Dopravnik1 : BOOL; 
  Dopravnik2 : BOOL; 
  Manipulatordolevadoprava : BOOL; 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 

  r0_p3_DO.DO.DO0 :=Dopravnik1; 
  r0_p3_DO.DO.DO1 :=Dopravnik2;  
  r0_p3_DO.DO.DO3 :=Manipulatordolevadoprava; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 4  

Úloha č. 11 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
   
  Manipulatornahorudolu : BOOL; 
  Manipulátorsani : BOOL; 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
   
  r0_p3_DO.DO.DO4 :=Manipulatornahorudolu; 
  r0_p3_DO.DO.DO5 :=Manipulatorsani; 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 4  

Úloha č. 12 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  T1 : BOOL;  //čidlo 
  T2 : BOOL;  //čidlo 
  T3 : BOOL;  //čidlo 
  T4 : BOOL;  //čidlo 
  T5 : BOOL;  //čidlo 
  T6 : BOOL;  //čidlo 
  T7 : BOOL;  //čidlo 
  T8 : BOOL;  //čidlo 
 
  K1 : BOOL;   // dopravník1 
  K2 : BOOL;   // dopravník2 
  K3 : BOOL;   //změna směru chodu 
 
  dopravnik1_vpred : BOOL; 
  dopravnik1_vzad  : BOOL; 
  dopravnik2_vpred : BOOL; 
  dopravnik2_vzad  : BOOL; 
 
  EV1 : BOOL; //manipulátor pravá a levá 
  EV2 : BOOL; //manipulátor nahoru dolů 
  EV3 : BOOL; //manipulátor sání vzduchu 
 
  vlevo : BOOL; 
  vpravo : BOOL; 
  start : BOOL; 
  stop : BOOL; 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
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  T1 := NOT r0_p3_DI.DI0; 
  T2 := NOT r0_p3_DI.DI1; 
  T3 := NOT r0_p3_DI.DI2; 
  T4 := NOT r0_p3_DI.DI3; 
  T5 := r0_p3_DI.DI4; 
  T6 := r0_p3_DI.DI5; 
  T7 := r0_p3_DI.DI6; 
  T8 := r0_p3_DI.DI7; 
 
  IF T2 and start THEN dopravnik1_vpred := TRUE; vpravo := TRUE;  //čidlo T2 musí být 
zstíněno, pak dopravník start 
  END_IF; 
 
  IF T1 and dopravnik1_vpred THEN dopravnik1_vpred := FALSE;      //čidlo T1 dopravník1 
stop 
  END_IF; 
 
  IF dopravnik1_vpred THEN K2 := TRUE; K3 := TRUE; EV2 := TRUE; 
  ELSE K2 := FALSE; K3 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  IF T1 and vpravo and T6 THEN EV2 := FALSE; EV1 := FALSE;       //proměná vpravo 
znamená přesuvnu vlevo a naopak 
  END_IF; 
 
  IF T5 and T1 and vpravo THEN EV3 := TRUE; EV2 := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF T6 and vpravo and EV3 THEN EV1 := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF T7 and vpravo and NOT dopravnik2_vzad THEN EV2 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  IF T5 and T7 and vpravo THEN EV3 := FALSE; EV2 := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF T4 and vpravo THEN dopravnik2_vzad := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF dopravnik2_vzad THEN K1 := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF T3 and vpravo THEN dopravnik2_vzad := FALSE; K1 := FALSE; EV2 := TRUE; 
dopravnik2_vpred := TRUE; vlevo := TRUE; vpravo := FALSE; 
  END_IF; 
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IF dopravnik2_vpred THEN K1 := TRUE; K3 := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF T4 and dopravnik2_vpred THEN dopravnik2_vpred := FALSE; K1 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  IF T4 and vlevo and T6 and T7 THEN EV2 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  IF T5 and T4 and vlevo THEN EV3 := TRUE; EV2 := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF T6 and vlevo and EV3 and T7 THEN EV1 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  IF T8 and vlevo and EV3 THEN EV2 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  IF T1 and vlevo and T5 THEN EV3 := FALSE; EV2 := TRUE; dopravnik1_vzad := TRUE; 
  END_IF; 
 
  IF dopravnik1_vzad 
  THEN K2 := TRUE; K3 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  IF T2 and vlevo and dopravnik1_vzad 
  THEN dopravnik1_vzad := FALSE; vlevo := FALSE; K2 := FALSE; 
  END_IF; 
 
  r0_p3_DO.DO3 := EV1;  //manipulátor, pravá,levá 
  r0_p3_DO.DO4 := EV2;  //manipulátor, nahoru, dolů 
  r0_p3_DO.DO5 := EV3;  //manipulátor, sání 
  r0_p3_DO.DO0 := K2;   //dopravník1 
  r0_p3_DO.DO1 := K1;   //dopravník2 
  r0_p3_DO.DO2 := K3;   //reverz 
 
END_PROGRAM 
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Pracoviště 5  

Úloha č. 13 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  Dopravnik1 : BOOL; 
  Dopravnik2 : BOOL; 
  Dopravnik3 : BOOL; 
  Dopravnik4 : BOOL; 
     
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 

  r0_p3_DO.DO.DO1 :=Dopravnik1; 
  r0_p3_DO.DO.DO0 :=Dopravnik2;  
  r0_p3_DO.DO.DO3 :=Dopravnik3; 
  r0_p3_DO.DO.DO2 :=Dopravnik4; 
   
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 5  

Úloha č. 14 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
  PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
   
  Presuvna1 : BOOL; 
  Presuvna2 : BOOL; 
  Presuvna3 : BOOL; 
  Presuvna4 : BOOL; 
   
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 

  blok1.out0 :=presuvna1; 
  r0_p3_DO.DO.DO5 :=presuvna2 
  r0_p3_DO.DO.DO4 :=presuvna3 
  blok1.out2 :=presuvna4; 
 
 
  END_PROGRAM 
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Pracoviště 5  

Úloha č. 15 – 4. ročník 

 
 
 
 
 
PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
  dopravnik1 : BOOL;               //Proměnné motorů 1 - 4 
  dopravnik2 : BOOL; 
  dopravnik3 : BOOL; 
  dopravnik4 : BOOL; 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  r0_p3_DO.DO1:=dopravnik1;        //dopravník1 
  r0_p3_DO.DO2:=dopravnik2;        //dopravník2 
  r0_p3_DO.DO3:=dopravnik3;        //dopravník3 
  r0_p3_DO.DO0:=dopravnik4;        //dopravník4 
   
 ////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////// 
   IF NOT r0_p3_DI.DI1 THEN r0_p3_DO.DO1:=TRUE;      //T1 spustí motory 1 - 4, motor1 
   END_IF; 
    
   IF NOT r0_p3_DI.DI1 THEN r0_p3_DO.DO2:=TRUE;      //motor2 
   END_IF; 
    
   IF NOT r0_p3_DI.DI1 THEN r0_p3_DO.DO3:=TRUE;      //motor3 
   END_IF; 
    
   IF NOT r0_p3_DI.DI1 THEN r0_p3_DO.DO0:=TRUE;      //motor4 
   END_IF; 
   ///////////////////////////////////////////////////////////////////////////// 
   IF NOT r0_p3_DI.DI0 THEN blok1.out0:=TRUE;            //přesuvna1  
   END_IF; 
    
   IF NOT r0_p0_PX7812_IN.IN3 THEN blok1.out0:=FALSE;    //přesuvna1 zpět 
   END_IF; 
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 ///////////////////////////////////////////////////////////////////////////// 
   IF NOT r0_p0_PX7812_IN.IN1 THEN R0_P3_DO.DO5:=TRUE;   //přesuvna2  
   END_IF; 
    
   IF NOT r0_p0_PX7812_IN.IN0 THEN R0_P3_DO.DO5:=FALSE;  //přesuvna2 zpět 
   END_IF; 
   ///////////////////////////////////////////////////////////////////////////// 
   IF NOT r0_p3_DI.DI6 THEN r0_p3_DO.DO4:=TRUE;          //přesuvna3  
   END_IF; 
    
   IF NOT r0_p3_DI.DI5 THEN r0_p3_DO.DO4:=FALSE;         //přesuvna3 zpět 
   END_IF; 
   ///////////////////////////////////////////////////////////////////////////// 
   IF NOT r0_p3_DI.DI3 THEN blok1.out2:=TRUE;            //přesuvna4  
   END_IF; 
    
   IF NOT r0_p3_DI.DI2 THEN blok1.out2:=FALSE;           //přesuvna4 zpět 
   END_IF; 
       
END_PROGRAM 
   



NETV 

   
  Projekt č.: CZ.1.07/1.1.16/01.0022  
  NETV – Nové evropské trendy do výuky   

Tento projekt je spolufinancován Evropským sociálním  
fondem a státním rozpočtem České republiky.     

    75 

WebMaker 

1. Vytvoření proměnné v kořenu programu „prgMain“ 
2. Vytvoření adresy „Globální proměnné“ 
3. Zapnutí ikony„WebMakeru“ 
4. Dvoustavové tlačítko 
5. Správce obrázků „TECO“ …………..“BUT“ 
6. Proměnná 
7. Příslušné tlačítko  
8. Vybrání proměnné pro tlačítko (INSTANCE) 
9. Vytvoření popisky (LABEL) 
10. Přeložení, vyslání kódu, restart PLC 

 

Příklad programu: 

 
PROGRAM prgMain 
  VAR_INPUT 
  END_VAR 
  VAR_OUTPUT 
  END_VAR 
  VAR 
 
  motor1 : BOOL;                        //adresa BOOL 
 
  END_VAR 
  VAR_TEMP 
  END_VAR 
 
  r0_p3_DO.DO0:=motor1;     //Globální proměnná motoru1      
 
END_PROGRAM 
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Závěr 

„Mosaic“  je vývojové prostředí pro tvorbu a  ladění programu pro programovatelné  logické systémy 

(PLC, Programmable Logic Controler) TECOMAT a TECORE z produkce firmy Teco a.s. Kolín. Prostředí 

je  vyvíjeno  ve  shodě  s mezinárodní  normou  IEC  EN‐61131,  která  definuje  strukturu  programu 

a programovací jazyky pro PLC. 

Tato  učebnice  úloh  si  klade  za  cíl  seznámit  žáky  a  případně  i  pedagogy  se  způsoby  a možnostmi 

programování  na  PLC  automatu  FOXTROT  CP‐1004  ve  spojení  s Didaktickými  pomůckami  STROZA 

a rozšíření znalosti MECHATRONIKY. 
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